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11. Samgoénguleidir a vinnusvadi

a) Verkpétturinninnifelur allt efni og vinnu vid gerd, vidhald
og nidurrif bradabirgdavega, ndmuvega og brédabirgdabria,
sem byggd eru & framkvaamdatimanum. Verkpéatturinn felur
einnig i sér pastyrkingu og pad vidhald, sem naudsynlegt er &
60rum umferdarmannvirkjum, sem notud eru i pagu
framkveaamdarinnar.

c) Aadlanir um breytingar & niverandi vegum og lagningu
bradabirgdavega skulu sampykktar af eftirlitinu adur en
framkvaandir hefjast. Gerd og vidhald bradabirgdavega skal
verai alika gasdaflokki og vegir peir eda veghlutar sem peir
koma i stadinn fyrir og er pad h&dd sampykki eftirlitsins.
Bradabirgdavegir og namuvegir skulu pannig byggadir ad peir
skapi ekki hagtu fyrir mannvirkid sdft eda pa umferd, sem
er 4 vinnusva®dinu. Eftir ad framkvaamdum er lokid, skulu
brédabirgdavegir og namuvegir jafnadir Ut sé pess krafist og
séttad og sad i flogin. Gert skal vid og gengid fradllum 6drum
umferdarmannvirkjum, pannig ad pau séu ekki i verraastandi
en pau voru adur en framkvaandir héfust.

f) Uppgjor midast vid dsundurlidada upphasd.

I itbodsverkum verdur greidd st upphas sem gefin er upp i
tilbodsskra. Greitt verdur eftir pvi sem verki midar afram.

Madieining: HT.
14. Efnisvinnda

a) Verkpétturinninnifelur alt efni og allavinnu vid efnisnam,
horpun, flokkun, mélun og pvott & steinefnum, ennfremur
framleidslu oliumalar, oliumalbiks, stungumalbiks,
frodumalbiks, peytumal biks og annars malbiks, sem blandad
er | bléndunarstod.

Innifalid er alt efni og 6l vinna, alt fra efnistoku i ndmu i
fullunnid efni alager.

¢) Vinnslu steinefna skal hagad pannig, ad ekki s& hindrud
frekari efnisvinnda

Ef efni er geymt i haug ad vinndu lokinni, skal ganga fra
botni fyrir haugsetningu efnis adur en framkvaamdir hefjast
og ef astasda pykir til skal mada upp botn fyrir uppgjor.
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11. Samgoénguleidir & vinnusvesdi

Vid haugsetningu skal gegapessad unnid efni adskiljist sem
minnst og ad eftirfarandi &kvaxdi verdi haldin:

- Haugsetja skal efnid i mest 2 m 16gum.
- Hamd keilu undan flutningsbandi ma mest vera3 m.

Oheimilt er ad nota unnid efni til ad jafna gryfjubotn edatil
annarra nota, nemamed leyfi eftirlits.

Vegna slysahadtu ma hvorki skilja eftir efnisstal, sem getur
hruni® né laegdir, sem getaval did vatnsuppistéou, nemamed
skriflegu leyfi eftirlitsins.

Allur fragangur avinnusvaadi skal vera snyrtilegur.
f) Uppgjor midast vid dsundurlidada upphasd.
Madieining: HT.

14.1 Horpun steinefna

a) Verkpatturinninnifelur alt efni og alavinnu vid efnisnam
0g sigtun a undirstaad/yfirstaad steinefna. Innifalinn er
kostnadur vid hreinsun og ofanafytingu, uppytingu og
mokstur efnis i hérpu, hérpun efnisins, pvottur og flutningur
harpada efnisins i haug.

c) Adur en vinnsla hefst skal dkveda, og fa sampykki
eftirlitsins 4, hvernig ofanafytingu efnis verdi hagad, svo og
stadsetningu efnistdku og haugsetningu harpads efnis.

d) Préfanir skulu verai samraami vid toflur 1.9 -1.11.

€) Kornastagrdir skulu liggjainnan peirramarka, sem upp eru
gefin fyrir vidkomandi efni.

Framleitt efnismagn skal ekki vikja meira en +5% fra pvi
sem krafist er i Gitbodslysingu/ sérverklysingu sé annad ekki
tekid fram par.

f) Uppgj6r midast vid unnid efnismagn.

Efnismagn skal mada a annan hvorn eftirfarandi hatt

samkvaamt ndnari &kvasdum i sérverklysingu/ttbodslysingu:
- Harpad efni madt i haug.

Pj6ppun i haug skal midud vid ad hjolaskéfla flytji harpada

efnid frahorpu i efnishaug. Slétta skal haug ad ofan adur en

mading fer fram. Mada ska efnishaug med tachymeter eda

00rum jafn ndkveemum adferdum. Uppgjor midast vid
frégengid rammal i haug.

Madieining: m?.

- Vigtun & horpudu efni.

Efnismagn skal mida vid aflestur af bandvog og skal
nakvaamni vogar verastudd madingum er gerdar eru pannig,
ad &kvedid magn er vigtad avorubil af bandi hdrpu og punginn
veginn aléggiltri bilavog. Mismunur a pyngd bandvogar og
bilavogar skal verainnan vid +2%. Fragengid rammal skal

reiknad Ut frarimpyngd malar. RUmpyngd skal kvardaadur
en vinnsla hefst.

Madieining: mé.
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14.2 Mélun steinefna

a) Verkpétturinninnifelur alt efni og allavinnu vid efnisnam,
flokkun, pvott, mélun og sigtun malarefna. Innifalinn er
kostnadur vid hreinsun og ofanafytingu, uppytingu og
mokstur efnis i malara, moélun, pvott, flokkun og sigtun
steinefnisins og flutningur & malada efninu i haug.

b) Efnisgaadi skulu verasamkvaamt kréfum peirraverkpatta,
sem efnid 4 ad nytast i (§akaflas., 6. 0g 8.).

¢) Adur envinnsla hefst skal akveda hvernig ofanafytingu
efnis verdi hagad, svo og stadsetningu efnistoku og
haugsetningu & unnu efni.

Ganga skal framdludu efni i haug og skal vid pad midad ad
jaroyta eda hjolaskofla flytji efnid frAmalarai efnishaug og
biappi jafnframt hauginn.

d) Verkid skal hafid & prufumélun & um pad bil 100 m?, par
sem kornadreifing og brothlutfall efnisins er kannad svo og
lifraen efni, sé pess krafist.

A verkstad skal vera vidunandi adstada til préfana og
rannsoknartaki er fullnasgja kréfum um nékvaamni préfana.
Basdi adstadaog rannsdknartaeki eru had sampykki eftirlitsins.,

Tioni préfanaskal verasamkvaamt toflum1.9-1.11. Vinnaskal
syni strax, og skulu nidurstédur liggja fyrir skriflega og
afhentar eftirlitinu sé pess 6skad.

€) Kornastagdir skulu liggja innan peirra marka, sem upp
eru gefin fyrir viokomandi efni. Framleitt efnismagn skal
ekki vikjameiraen £5% frapvi sem krafist er i Gtbodslysingu/
sérverklysingu, sé annad ekki tekid fram par.

f) Uppgjor midast vid unnid efnismagn. Efnismagn skal
mada a annan hvorn eftirfarandi hatt samkvaamt nanari
akvordun i sérverklysingu / Gtboddysingu:

- Maad efni madt i haug.
Pj6ppun i haug skal midud vid ad hjolaskofla flytji malada
efnid framalarai efnishaug. Sléttaskal haug ad ofan &dur en
mading fer fram. Mada skal efnishaug med tachymeter eda
00rum jafn ndkveemum adferdum. Uppgjor midast vid
fragengi® rimmd i haug.

Madieining: me,
- Vigtun &maludu efni.

Efnismagn skal mida vid aflestur af bandvog og skal
nakvaamni vogar verastudd madingum er gerdar eru pannig,
a0 akvedid magn er vigtad a vorubil af bandi malara og
punginn veginn & 16ggiltri bilavog. Mismunur & pyngd
bandvogar og bilavogar skal verainnan vid +2%. Fragengio
rammal skal reiknad Gt frarampyngd malar. Rumpyngd skal
akvarda &0ur en vinnda hefst.

Madieining : m3.

14.4 Framleidsla malbiks

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
framlei dslu malbiks sem blandad er i st63, asamt geymslu og
afhendingu Ur sil6i eda flutning & tilgreindan geymslustad.
Verkpétturinn innifelur einnig alt efni og alla vinnu vid
framleiddu efnai klagdingu asamt flutningi peirraatilgreindan
geymslustad.

b) Efnin sem fjallad er um, eru steinefni, bindiefni og
vidlodunarefni.

Steinefni: Steinefni i malbik skulu standast paa ef niskréfur
sem settar eru fram hér a eftir.

Berggreining: Berggreining skal gerd samkvaamt flokkunar-
kerfi Rannsdknastofnunar Byggingarionadarins ,, Berggrein-
ingakerfi Rb 57" fra 1989. Eftirfarandi kréfur um leyfilegt
magn steinefna i geedaflokkum eru leidbeinandi. Heimilt er
a0 nota steinefni sem stenst ekki krofur Gr berggreiningu ef
nidurstodur r frostpols-, vidlodunar-, slitpols- og styrk-
leikaprofum eru jakvasdar.

Steinefni i klagdingar

Umferd Gagdaflokkur 1 Gadaflokkur 3

<200 ADU < 15%

200-1000 ADU < 10%

1000-2000 ADU <5%

> 2000 ADU >50% < 5%
Steinefni i oliumdl og oliumalbik

Umferd Gagdaflokkur 1 Gadaflokkur 3

<1000 ADU < 10%

1000-2000 ADU <5%

> 2000 ADU > 50% < 5%
Steinefni i stungumalbik

Umferd Gagdaflokkur 1 Gadaflokkur 3

<2000 ADU < 10%

2000-8000ADU > 65% <7%

8000-15000 ADU > 90% < 5%

> 15000 ADU > 90% <3%

Vidlodun: Steinefni i kladingar, oliumdl, oliumalbik og
bikbundin burdarl 6g skulu préfud med hraaluprdfi til ad meta
vidlodunarhagni peirravid bindiefni. Opvegid steinefni sem
faar pakningu Ur hraarslupréfi = 90 % stenst préfid. Ef pakning
er minni skal pvo steinefnid og endurtaka préfid. Ef efnid
naer ekki 90 % pakningu eftir pvott, skal setja pad i
frostpol spréf Steinefnanefndar og skulu ef niskréfur pess skera
Ur um hvort efnid er nothadt i klagdingu, oliumal, oliumalbik
eda bikbundin burdarldg, midad vid dadlad umferdarmagn.
P6 skal efnid teljast énothadt fyrir dagtlada umferd > 1000
ADU. Sé vidlodunarprofs krafist fyrir stungumalbiksefni,
verdur profunaradferd og kréfum lyst i Gtbodslysingu/
sérverklysingu.

Slitpol: Slitpol steinefna skal préfa med Dorry adferdinni..
Midast eftirfarandi krofur um slitpol vid préfun & purru
steinefni og er leyfilegt fravik i dlittélu 20 mmg,

Steinefni i klasdingar

Umferd Slittala

<200 ADU Engar kréfur
200-1000 ADU < 600 mm3
1000-2000 ADU < 550 mm3
>2000 ADU < 450 mm3
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Steinefni i oliumél og oliumalbik.
Slittala skal vera< 550 mm?

Steinefni i stungumalbik par sem umferdarhradi er <70 km/klst.

Umferd Slittala

<2000 ADU < 700 mm3
2000-8000 ADU < 550 mm3
8000-15000 ADU < 450 mm3
>15000 ADU < 400 mm3

Steinefni i stungumalbik par sem umferdarhradi er >70 km/klst.

Umferd Slittala

<2000 ADU < 550 mm3
2000-8000 ADU < 450 mm3
8000-15000 ADU < 400 mm3
>15000 ADU < 400 mm3

Styrkleiki: Styrkleikapréf gert med Los Angeles adferdinni,
ASTM C-131, skal gefa eftirfarandi gildi :

Steinefni i klagdingu

Umferd LA-gildi
<200 ADU <30 %
200-1000 ADU <25 %
1000-2000 ADU <20 %
>2000 ADU <20 %
Steinefni i oliumdl og oliumalbik
Umferd LA-gildi
<2000 ADU <20 %
> 2000 ADU <17%
Steinefni i stungumalbik
Umferd LA-gildi
<8000 ADU <20%
8000-15000 ADU <15%
> 15000 ADU <12%
Frostpol: Frostpolspréfid skal gert samkvaamt adferd

Steinefnanefndar. Efni semnotaai malbik skal ad 6dru jofnu
sett i frostpol spréf ef efnisndma hefur ekki verid profud med
tilliti til frostpols. Ef préfaaflokkadaperluyfir 8 mm i malbik
er nidurbrot i kornastazd 9,5-12,5 mm ré&dandi krafa en
nidurbrot i kornastead 2,4-4,75 mm haft til hlidsonar. Ef
hins vegar 4 ad nota efni Gr badum kornastaadarbilum skal
lita & krofur beggja kornastaadarbila sem jafngildar. | peim
tilfellum sem steinefni stenst krofur | kornastaad 9,5-12,5 mm,
en ekki i kornastagd 2,4-4,75 mm er oftast haggt ad bada
vedrunarpol med pvi ad sigtafraefni undir 4,75 mm og brjéta
Ur gréfari kornastaadum. Midaskal vid eftirfarandi gildi :

Steinefni i klagdingu

Umferd (9,5-12,5mm) (2,4 -4,75mm)
<200 ADU <25% <40 %
200-1000 ADU <20% <30%
1000-2000 ADU < 10% <15%
2000-8000ADU  <5% .
> 8000 ADU <3% .
Steinefni i oliumdl og oliumalbik
Umferd (9,5-12,5mm) (2,4 -4,75mm)
<2000 ADU <10 % <15%
>2000 ADU <5% <8 %
Steinefni i stungumalbik
Umferd (9,5-12,5mm) (2,4 -4,75mm)
<2000 ADU <15% <23%
2000-8000ADU <10 % <15 %
8000-15000 ADU <5 % <8 %
>15000 ADU <3% <5 %
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Adrar krofur: Lifraen 6hreinindi megaekki verameiraen 2
skv. kvarda fyrir NaOH proéfunina i efnum sem aglud eru i
klagdingar og kaldblandad malbik, og ekki meiri en 4 i efnum
sem nota a i heitblandad malbik.

pétt steinefni skal fremur valio i ditlég ad 6oru jofnu. Sé
préfunar 4 péttleika steinefna krafist, verdur profunaradferd
og kréfum lyst i Gtbodslysingu.

Brothlutfall skal metid og er krofum um brothlutfall fyrir
hverja malbiksgerd lyst i vidkomandi koflum hér & eftir.

Kleyfni steinefnai oliubundin dlitlog skal veraf < 1,5.

Krofur til staardarflokka steinefna eru syndar i téflu 14.4.2,
asamt leyfilegum fravikum.

Tafla 14.4.2 Steerdarflokkun steinefna

Heiti Stegdarfl. Hamark Hamark Hamark  Allt skal
flokks 1SO-sigti % 5%ska  85%skal  smjlga
smjlgja smjlgasigti  sigti
mm mm Undir  Yfir mm mm mm
Fyllir 0-0,075 20 0,5
0-2 0-2 15 4
0-4 0-4 15 2 8
0-8 0-8 15 4 11,2
0-11 0-11,2 15 5,6 16
0-16 0-16 15 8 224
0-20 0-224 15 315
0-25 0-25 15 315
0-32 0-315 15 375
0-53 0-53 15 63
0-64 0-63 15 75
0-100 0-120 15 160
2-4 2-4 25 15 1 8
4-8 4-8 25 15 2 11,2
8-11 8-11.2 25 15 4 16
8- 16 8-16 20 15 4 22,4
8-22 8-224 20 15 4 26,5
11-16 11,2- 16 15 20 8 224
11-100 11,2-120 15 15 8 160
16-22 16-224 25 15 8 26,5
16-32 16-315 15 15 11,2 375
16-53 16-53 15 15 11,2 63
22-32 224-315 20 15 11,2 375
22-53 22,4-53 15 15 16 63
22-64 224-63 15 15 16 75
22-150 22,4-160 15 15 16 200
32-53 315-53 15 15 19 63
32-64 315-63 15 15 22,4 75
64-120 63-120 15 15 31,5 160

Hamarks steinasteard i ditlagi skal veraminni en 1/3 af pykkt
ditlagsinseftir voltun. Fyrir undirl 6g mdhamarks steinasteerd
veraallt ad helmingur af pykkt pess eftir voltun. Ef undirlag
er 6détt er minnstapykkt ditlagsléga til grundvallar hamarks
steinasteard. Heimilt er ad vikjafrépessari reglu hvad vidvikur
kanta og milli akreina og verdur gerd grein fyrir pvi i
sérverklysingu/Utbodslysingu. Pessi skilyrdi gildaekki ef um
er ad rada afréttingu undir blandad dlitlag eda klagdingu.
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Frekari krofur til kornadreifingar steinefnai dlitlég eru settar
fram i viokomandi k&éflum pessarar verklysingar.

Bindiefni: Pau bindiefni sem hér verdur fjallad um eru
stungubik, pjabik, punnbik, vegolia og bikpeyta.

Stungubik, er taknad med SB asamt t6lu sem synir stungudypt,
skal fullnaggja peim kréfum sem settar eru fram i toflu 14.4.3.
I bikinu ma ekki vera vatn né éhreinindi og heldur ekki
tfellingar sem geetu minnkad gasdi pess. Stungubikid maekki
freydaviod hitun allt ad 175 °C.

bjdbik, punnbik og vegoliur skulu fullnaggja kréfum sem
settar eru fram i t6flum 14.4.4 a-c.

Pjabik, er tAknad med PJB dsamt télu sem segir til um seigju
pess.

Punnbik er tdknad med PUB og tdlu sem segir til um seigju
pess og loks bokstaf sem téknar hérdnunarhradabldndunnar.
Stafurinn H téknar hrada hoéronun (uppgufun rokefna), M
téknar medal hrada héronun og S téknar ad sama skapi seina
héronun. bunnbik skal framleida Ur stungubiki og |éttri
(rokgjarnri) oliu. bunnbik & ad vera jafnt blandad og an
Ohreininda eda ibldndunar, sem gedti skadad eiginleika pess.

Vegolia er taknud med VO og t6lu sem segir til um seigju
hennar vid 60 °C. Han skal veraframleidd Ur stungubiki, og
pungri oliu (eimingarrest jardoliu) og vera pynnanleg med
|éttri oliu (rokefni). Vegolia a ad vera jafnt bléndud og an
Ohreinindaedaibldndunar, sem gadi skadad eiginleilkahennar.

Bikpeyta er skammstéfud Bb asamt télu sem segir til um
présentuhluta biks i efninu og bokstaf sem segir til um hve
hratt hin brotnar, H fyrir hratt, M fyrir medalhratt og S fyrir
seint.

Tafla 14.4.5 synir krofur til bikpeyta sem edladar er til
limingar og festunar.

Pegar bindiefni er valid skal taka tillit til & hvada arstima
utlégn fer fram, vedursvid Gtlégn, umferdar og samsetningar
hennar asamt leyfilegum 6xulpunga a peim vegarkafla sem
leggjaskal ditlagi. Pegar bindiefnismagn er 8kvedid skal taka
tillit til edlispyngdar, kornadreifingar og grops steinefnisins.
Magn bindiefnisi blondudu malbiki skal akvedid agrundvelli
magns pess bindiefnis sem er skilid fra bléndudum massa
vid skiljun. Magn bindiefnisi klasdingar og gegndreypt dlitldg
eda burdarl6g er akvedid fyrirfram i I/m?,

Mida skal vid ad edlispyngd steinefna sé 2,90 tonn/m?3. Ef
fravik fra pessum edlismassa er meira en 0,1 tonn/m? skal
| el dréttabindiefnismagnid i blondudum dlitlégum samkvaamt
eftirfarandi jofnu:

Venjulegt bindiefnismagn x 2,90
Madd edlishyngd steinefna

Bindiefnismagn =

-22 -

Tafla 14.4.3 Krofur fyrir stungubik

Gerdir stungubiks (Stm)

SB40 SB60 SB85 SB120 SB180 SB250 SB370

Proéfanir : Préfunaradferd

Stungudypt (100 g, 5 sek, 25 C) : ASTM D5
lagm. 35 50 70 100 145 210
héam. 50 70 100 145 210 300

Seigja60°CN x /m? (1IN x /m? = 10 poise) : ASTM D2170
lGgm.300 200 120 80 50 30

Seigja 135°C mm?/s (1 mm?/s = 1cst) : ASTM D2170
lGgm.400 310 260 215 180 150

Uppleysanleiki, % pyngdar : ASTM D2042

[8gm.99,5 995 995 995 995 995

Blossamark PMcc, °C : ASTM D93
lGgm.220 220 200 200 200 180

Préfun eftir TFOT eda RTFOT : ASTM D1754 edaASTM D2872

byngdartap % pyngdar
ham. 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 15

Brotmark, skv. Fraas, °C : IP80
ham. -5 -8 -10 -12 -15 -18

Seigja60°C N x m? (N x §m? = 10 poise) : ASTM D2171
hdm.2000 1300 800 500 350 200

Togpol 25°C, cm :ASTM D113
lagm. 15 15 50 75 100

Togpol 10°C, cm : ASTM D113
l&gm. 50

Tafla 14.4.4 a Krofur fyrir pjalbik
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Gerdir pjélbiks
PIJB6000  PJB10000

Proéfanir : préfunaradferd
Seigja60 °C, mm2/s: ASTM D2170

lagm. 4500 7500

ham. 7500 12500
Seigja90 °C, mm2/s: ASTM D2170

1agm. 510 730
Blossamark PMcc, °C

1agm. 160 160
Uppleysanleiki i 1,1,1-trikl6retan, % : ASTM D2042

lgm. 99,5 99,5
Vatnsinnihald, % : ASTM D95

ham. 0,2 0,2
Eiginleikar eftir TFOT vid 120°C
byngdartap, % : ASTM D1754

ham. 1,4 1,0
Seigjuhlutfall, fyrir TFOT/eftir TFOT : ASTM D2170

ham. 25 2,0



Tafla 14.4.4 b Krofur fyrir punnbik

Gerdir punnbiks (PUB)
20H 45H 1500H 1500M 4500H 4500M

Préfanir : profunaradferd

Seigja60°C mm?s; ASTM D2170

lggm. 15 30 1000 1000 3000 3000
ham. 30 60 2000 2000 6000 6000

Blossamark PMcc, °C : ASTM D93
lagm. 28 40 28 60 28 60

Eiming : ASTM D402

Eimi i rdmmals-

présentu af heildarmagni ad:
190°C lagm. 5
225°C lagm. 25

260°C  lagm. 35 5 2
315°C  lagm. 40 10 5
360°C  ham. 55 50 2 2 17 17

Vatnsinnihald, % pyngdar
ham. 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

Krofur til eimingarleifar

Uppleysanleiki, % pyngdar : ASTM D2042
lagm. 99,5 99,5 99,5 99,5 99,5 99,5

Stungudypt (100 g, 5 sek, 25 °C) : ASTM D5

lggm. 70 170 70 170 70 170
ham. 130 350 130 350 130 350

Tafla 14.4.4 ¢ Krofur fyrir vegoliur

Gerdir vegoliu
V0250 VO500
Proéfanir : préfunaradferd
Seigja60°C mm?/s: ASTM D2170
Iagm. 175 350
ham. 350 700
Blossamark PMcc, °C: ASTM D93
l&gm. 70 70
Eiming: ASTM D402
Eimi i rdmmals-
présentu af heildarmagni ad:
260 °C ham. 1 1
315°C ham. 7 7
360 °C ham. 12 12
Vatnsinnihald, % pyngdar
ham. 0,5 0,5
Krofur til eimingarleifar
Uppleysanleiki, % pyngdar : ASTM D2042
lagm. 99,5 99,5
Seigja60°C mm?/s: ASTM D2170
l&gm. 500 2000
ham. 2000 5000
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Tafla 14.4.5 Krofur fyrir bikpeytu til 1imingar og festunar

Gerdir bikpeytu (PB)
BBSOH Bb70S Bb70S Bb70M BB7OM BB7OH Bb70H
S8 S BB B PUB  SB PUB

Préfanir : préfunaradferd

Seigja STV, 4 mm/s : DIN 52023

vI25°C <8

v/50°C 10-25 10-25 1530 10-25 1550 10-30
Leif asigti 0,5 mm, % pyngdar : ASTM D244

v/i25°C <0,1

v/50°C <01 <01 <01 <01 <01 <01

Stodugleiki vid geymslu : ASTM D244

Sigtiprof eftir 4 vikna geymslu v/25 °C, % pyngdar
<0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1

Leidbeinandi brothradaprof, sek

: Handbok 014, nr 235, Brytetest. ASTM D244
<80 >120 >120 80-120 80-120 <80 <80

Eiming ad 260 °C

Oliueimi, hdmark % pyngdar
3 3 3 3 3 3 3

Bindiefnisinnihald |agmark % pyngdar
47 67 67 67 67 67 67

Préfanir 4 eimingarleif : ASTM D5

Stungudypt (25 °C; 0,1 mm)

lagm. 150 150 150 150
ham. 400 400 400 400
Seigja v/25°C mm2/s: ASTM D2170
lagm. 6000 6000 6000
ham. 10000 10000 10000

Heestaleyfilegahitastig vio geymslu abindiefni er synt i toflu
14.4.6.

Tafla 14.4.6 Hamarks hitastig vid geymslu & bindiefni

Bindiefnis- Hamarks-
tegund hitastig
°C
SB 40 190
SB 60 175
SB 85 160
SB 120 155
SB 180 150
SB 250 145
SB 370 140
PJB 6000 135
PJB 10000 140
PUB 45 55
PUB 1500 120
PUB 4500 135
VO 250 100
VO 500 110

Ef 6hjakvaamilegt er ad geymabindiefni upphitad i meiraen
eina viku skal lakka hitastig pess um 20- 30 °C midad vid
hamarks hitastig. Hadfilegt hitastig vid bléndun og Gtlégn er
synt i viokomandi koflum pessarar verklysingar.

Vidlodunarefni: Nota skal vidlodunarefni i kaldblandad
malbik ef bindiefni er stungubik, punnbik eda vegolia. Ef
krafist er vidlodunarefnis i heitbléndud dlitldg verdur pess
getio i sérverklysingu/Gtbodslysingu.
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Séannarsekki getid skal vidlodunarefni veradiamin, framleitt
Ur fitusyrum sem innihalda adallega kol efniskedjurnar C14
og C18.

Profa skal virkni vidlodunarefna a viokomandi steinefni og
bera saman vid vidlodun med pekktu vidlodunarefni. Profun
skal gerd med hragsluprofi (Wet mix test). Einungisméleyfa
notkun anyju vidlodunarefni ef pad, vid adurnefnda profun,
stenst samanburd vid vidurkennt vidlodunarefni.

Pyngd vidlodunarefnis skal vera 0,8% af pyngd bindiefnis i
stungubik, punnbik og vegoliu nema annad sé tekid fram i
sérverklysingu/Utbodslysingu.

Standi bindiefni upphitad eftir ad vidlodunarefni hefur verid
blandad i pad, skal baga vid vidlodunarefni samkvaamt
fyririrmadum framlei danda

Ef synt er fram a, med vidurkenndum préfunum, ad
vidlodunarefni tapi ekki vidlodunareiginleikum sinum vid
upphitun bindiefnis, er leyfilegt ad vikjafraadurnefndri reglu.

Ef notad er vidlodunarefni i heitblandadan massa, eda i
stungubik til framleidslu & frodubiki, skal vidlodunarefnid
polabldndunarhitann én pess ad tapa vidl odunareiginleikum
sinum.

Vidlodunarefni skal geyma a purrum stad.

c) Akvordun bléndu er gerd med tilliti til fyrri reynslu og/
eda samkvaamt profunum & rannsoknastofnun. | vidkomandi
koflum fyrir dlitldg og burdarl6g eru settar fram kréfur um
markalinur kornadreifingar steinefnis, bindiefnismagn og gerd
og tilskylda eiginleika malbiksins.

I toflu 14.4.7 er synt hvada atridi parf ad kanna vid gerd
mismunandi malbiks.

Tafla 14.4.7 Atridi sem parf ad kanna vid gerd malbiks

Malbik blandad
i st6o iveg iburdarlag
Stungu- Oliu- Oliu- Kaldbl Kla®- Frodu- beytu-

malbik malbik mol oliumdl ingar malbik malbik

Gerd steinefna,

kornadr. o.fl. X X X X X X X
Bindiefni,

gerd og magn X X X X X X X
Vidlodunarefni,

gerd og magn X* X X X X X X

Magn steinefnis X
Edlispyngd,

steinefnis X X X X X X
Hitastig blondu X X X
Hitastig bindiefn. X X X X X X X
Mesta vatnsinnihald X X X X X
Mesta holrymd,

pjappads ditlags X X
Festa X
Sig X X

* Ppegar nota & steinefni sem ekki hefur verid notad &dur i stungumalbik.

Blanda skal allt malbik nemaklasingar og frasst burdarl6g i
st6d, sem skilar jafnri framleidslu og uppfyllir paa krofur
um nakvaamni sem eru tilskyldar. St6din skal vera pad

afkastamikil ad framleidsla hennar sé nagileg fyrir jafna
(tlégn, an stédvana, fyrir heitblandad malbik ad undanskilinni
oliumal.

Stédin skal vera pannig Gtbdin, ad audvelt sé ad stjorna og
lei drétta kornadreifingu steinefna.

Pegar stungumalbik er blandad, par sem krafist er mikillar
nakvaamni i kornadreifingu steinefnis, skal stédin verattbdin
sigtum, sem gera kleift ad leidrétta kornadreifingu
steinefnisins &dur en pad er leitt inn i blandarann.

Ef nota afylli skal leida hann beint i blandarann.

Pegar bindiefni er skammtad eftir rammali skal takatillit til
pess ad edlishyngd bindiefnis breytist med hitastigi pess. Ef
hitastig bindiefnis breytist um meiraen 15 °C 4 a0 leidrétta
magn.

Tankar til geymslu bindiefnis skulu vera einangradir og
Utbanir med gafvirkum hitastillum, sem halda hitastiginu
innan tilskilinna marka og hindra ofhitun. Tankarnir skulu
vera pannig Utbunir ad 6llum oryggiskrofum sé fullnaggt.

Pegar oliumdl, oliumalbik og frodumalbik eru framleidd er
vidlodunarefni blandad i bindiefnid. Stédin aad vera Gtbuin
med geymum og 6drum Utbunadi til ad bléndun vidlodunar-
efnisins i bindiefnid verdi fullnaggjandi.

Bléndunartanknum skal skipt i tvennt, pannig ad notad sé
efni ar 66rum hlutanum 4 medan verid er ad blanda
vidlodunarefni i bindiefni i hinum. Badir hlutar skulu Gtbanir
med kréftugum bléndunar(tbanadi, t.d. hraarara, hringrésar-
dadu eda jafngildum hragibinadi.

Stddin skal verapannig Gtbuin ad fullnaggjandi purrkun verdi
asteinefni og bléndun verdi jofn. Han skal vera Gtblin pad
morgum madum ad audvelt sé ad fylgjast med purrkun og
bléndun. Tryggja skal ad ekki verdi um yfirhitun ad reeda a
steinefni og bldndu.

Ef vidlodunarefni er i blokkum parf bléndunarstédin ad vera
med adstdou til ad braeda pad, &dur en pvi er blandad i
bindiefnid. Bragda skal vidlodunarefnid vid laggra hitastig en
90 °C, nemaef notad er hitapolid vidlodunarefni. Framfylgja
skal 6ryggisreglum um medhdndlun vidlodunarefna.

d) Steinefni: Adur en dkvedid er ad nota steinefni i malbik
skal geraallar profanir er tilskyldar eru samkvaamt t6flu 14.4.8.
og skal efnid standast krofur, sem gerdar eru fyrir vidkomandi
dlitlagstegund.

Tafla 14.4.8 Préfanir & steinefnum i malbik

Stungu- Oliu- Oliu Kla®d- Klading Frodu- beytu-
malbik malbik mdl ingmed m.fl. malbik malbik
Préfanir mol. mal
Berggreining X X X X X X X
Kornadreifing X X X X X X X
Kleyfni X X X X X X X
Slitpol X X X X X
Brothlutfall X X X X X X X
Lifren efni X X X X X X
Vidlodun X* X X X X X X
Grop X X X X X X X
Frostpol X X X X X
LA - prof X X X X X

* pegar nota & steinefni sem ekki hefur verid notad &dur i stungumalbik.

i kaflal.6, t6flum 1.9 - 1.11 eru gefnar upp kréfur um tidni
préfanavid framleidslu steinefna i malbik.
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Bindiefni: Adur en dkvedid er ad notabindiefni i malbik eda
til annarra nota skal gera allar pag préfanir er syndar eru i
t6flum 14.4.3, 4 og 5 og skal efnid uppfylla paa krofur, sem

gerdar eru fyrir viokomandi malbikstegund.

Fjoldi profana skal veraeinsog synt er i toflu 14.4.9.

Tafla 14.4.9 Tioni profana & bindiefni adur en blondun eda

Gtlogn a klaedngu hefst

Préfanir a Préfanir & bindiefni
Tegund bindiefni &dur eftir ad blondun efnis
bindiefnis  en bléndun efnis eda eda Utlogn & kledingu
utlogn aklasdingu hefst er hafin
og alltaf pegar tekid
er &moti nyjum skips-
farmi
Stungubik  Tvaa adskildar Préfun & stungudypt
préfanir samkv. eftir notkun 41000
toflu 14.4.3. tonnum af biki.
Ef um 6samraami er Heildarpréfun samkv.
ad reda i nidur- toflu 14.4.3.
stédum skal profa eftir notkun &4 2000
am.Kk. tvo syni tonnum af biki.
i vidbot.
bunnbik, Tvag adskildar prof- Taka skal syni af hverjum
vegoliur anir afullbléndudu farmi sem nota &1 blond-
bindiefni samkv. un eda (tlogn. brigja
toflu 14.4.4. hvert syni skal seigju-
préfaen hin skulu geymd.
Pegar punnbik er Ef bindiefnid er blandad
notad skal einnig beint i stératanka
geraprofanir aseigju skal geraeinamadingu
vid 100-130 °C eftir hverja bléndun.
Ef um 6samraami Heildarpréfun samkv.
er ad rada i nidur- toflu 14.4.4. eftir
stédum skal profa notkun & 500 tonnum
amKk. tvo syni af bindiefni.
i vidbot.
Bikpeytur  brjéar adskildar
préfanir afull-
blandadri bikpeytu
samkv. toflu
14.4.5.

Bléndunarstéd: Adur en bléndun hefst skal sannreyna og
stilla alla mada og stillibdnad bldndunarstddvarinnar. Skylt
er ad hafamadatil vara & blondunarstad.

Medan a bléndun stendur skal hafa stédugt eftirlit med peim
hlutum bléndunarstédvar, sem hafa ahrif & gasdi blondunnar
og skipta um pa adur en dlit eda bilun i peim hefur ahrif &
gadi blondunnar.

Starfrakjaska rannsdknastofu &bldndunarstad sem fulInaggir
kréfum til préfanaeins og lyst er i vidkomandi kdflum um
malbik i pessari verklysingu.

Vogir og magnmadafyrir steinefni og bindiefni skal sannreyna
daglega.

Skra skal reglulega samsvarandi gildi mada fyrir steinefni
og bindiefni.

Pegar notud er st6d med samfelldri bldndun, skal koma
fyrir krana & leidslunni fra dadu vid bindiefnistank til
Udaranna. Vid kranann skal tengt ror til madikersog arérinu
skal veraprystimadir med stilli, pannig ad haagt sé ad stilla
a sama prysting og notadur er vid udun bindiefnisins vid
framleidsluna.
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I lotubléndunarst6d med magnmadi fyrir bindiefni skal
stadsetjakrana arori framadikeri ad idurum med leidslu ad
il&ti til ad sannreyna pyngd bindiefnisskammtsins.

Kroéfum um préfanir & bléndudu efni er lyst i koflum um
atlégn viokomandi malbiks i pessari verklysingu.

f) Uppgjor midast vid framleitt efnismagn samkvaamt
fyrirmadum.

Madieining: tonn.
14.41 Oliumal (Ol)

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
framleidslu oliumalar sem bldndud er i st6d, asamt geymslu
og afhendingu Ur sil 6i edaflutning atilgreindan geymslustad.

b) Efni skulu fullnaggja kréfum kafla 14.4 b).

Mestasteinastaad skal veradmilli 12 og 18 mm samkv. t6flu
nr. 14.4.2. Kornadreifing steinefnisins skal verainnan marka
sem gefin eru i t6flu 14.4.10.

Tafla 14.4.10 Krofur til markalina steinefnis i ol iumol

100 Finn Medd Grofur Fin Grof 0
90 10
20
70 30
40
50 50
40 60
30 70
20
10 T
H—T [ L —]
obe——r— ] 100
0,063 0,125 025 05 1 2 4 8 16 315 63 1SO
200 100 50 30 16 8 4 3/8" 34" 112" 3" Us
1SO sigti Sadur pyngd mork i %
mm efri neori
0,063 5 1
0,125 7 2
0,25 12 4
0,5 19 8
1 29 13
2 42 21
4 57 33
8 81 52
16 86

Saldurferill steinefnisins skal liggja sem naest samsida
markalinum samkvaamt t6flu 14.4.10.

Korn staari en 4,75 mm skulu innihaldaminnst 20 % (midad
vid pyngd) steinamed minnst einn flét brotinn og sandhluti
efnisins (0-4,75 mm) maekki innihaldameiraen 50% (midad
vid pyngd) steinsalla Gr moélun.

I oliumél skal nota vegoliu af gerdinni V0250 eda V O500.
Heimilt er ad nota adra gerd og skal pa gera grein fyrir

efniseiginleikum hennar. Krofur til vegoliunnar eru
samkveaamt kafla 14.4 b).

Krofur til vidlodunarefna eru tilgreindar i kafla 14.4 b).
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¢) byngdvegoliu af purri pyngd steinefnis skal akvedin med
profbléndum. Magn vegoliunnar er metid med tilliti til
kornadreifingar steinefnisins og gropi asamt magni af fylli
og vatnsinnihaldi oliumalarinnar

Magn vidlodunarefnis er tilgreint i kafla 14.4 b).

Haesta rakastig vid bléndun er &kvedid med tilliti til gerdar
steinefnis. Vid kaldblondun med steinefni sem hefur mikla
holrymd mé raki vera allt ad 8% af purri pyngd steinefnis.
Vi@ heitblondun oliumalar skal lakkarakastig steinefnisinsi
2-3 % af purri pyngd steinefnis ef porf er atil ad viohlitandi
vidlodun naist.

Pegar oliumdl er kaldbldndud er naudsynlegt ad breida yfir
steinefnahaugatil ad haldarakai lagmarki vid bléndun.

Kaldblandada oliumdl skal geyma i haug i nokkra daga adur
en han er 16go at.

Vid bléndun a oliumdl skal hitastig vegoliunnar vera 80 °C
fyrir VO250 en 90 °C fyrir VO500.

Annad hvort skal vigtafullgerda bldndu edareikna it pyngd
hennar & grundvelli pyngdar einstakra hluta bléndunnar.

d) Préfanir skulu gerdar samkv. kafla 14.4 d). Oliaskal loda
vid steinefni vid upphitun i suduprdfi i allt ad 70 °C fyrir
heitblandada oliumal.

e) Kornadreifing, vidlodun i sudupréfi og magn bindiefnis
og vidlodunarefnis skal fullnaggja settum kréfum, med
eftirfarandi polvikum;

- Bindiefnismagn i einu syni +0,4%
- Bindiefnismagn sem medaltal af

tveimur synum +0,3%
- Bindiefnismagn sem medaltal af

5 synum teknum i réo +0,2%
- Bindiefnismagn sem medaltal af

10 synum teknum i réd +0,15%
- Mestafrévik & fyrirskrifudu

hitastigi bindiefnis +5°C
- Vidlodunarefnismagn +0,1%

- Frévik frafyrirskrifadri kornadreifingu skal verainnan
peirramarka, sem gefin eru i téflu 14.4.11.

Tafla 14.4.11 bolvik kornadreifingar i oliumdl i % af pyngd

ISO Einstok Medaltal

mm syni tveggja fimm tiu
=2 +10,0 +85 +75 +6,5
0,25 +7,0 +6,0 55 +5,0
0,125 +4,0 +35 +3,0 +25
0,063 +2,0 +1,7 +1,4 +1,2

Skekkjur voga bléndunarstédvar mega mest vera +2%.

f) Uppgjdr midast vio framleitt efnismagn samkvaamt
fyrirmadum.

Madieining: tonn.

14.43 Oliumalbik (Oma)

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
framleidslu ol iumal biks sem blandad er | st6d, d&samt geymslu
og afhendingu Ur sil6i edaflutning atilgreindan geymsdlustad.

b) Steinefni skulu fullnagjakréfum i kafla 14.41 b).

I oliumalbik skal nota punnbik af gerdinni PUB 1500 M eda
PUB 1500 H.

Krofur til punnbiks og vidlodunarefnaeru tilgreindar i kafla
14.4b).

¢) byngd punnbiks skal &kvedin med profbléndun.
Magn vidlodunarefnis er tilgreint i kafla 14.4 b).

Rakastig steinefnis vid bléndun ma mest vera 3% af purri
pyngd steinefnisins. Sé steinefnid mjég gropid ma leyfa
rakastig allt ad 4 %.

Vi@ bléndun aoliumalbiki skal hitastig punnbiksinsvera115 °C.

Annad hvort skal vigta fullgerda blondu eda &kvarda pyngd
hennar & gundvelli pyngdar einstakra hluta bléndunnar.

d) Profanir skulu gerdar samkv. kafla 14.4 d).
€) Polvik eru pau somu og lyst er i kafla 14.4.1 €).

f) Uppgjdr midast vio framleitt efnismagn samkvaemt
fyrirmadum.

Madieining: tonn.

14.44 Frodumalbik (Fma)

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
framleidslu frodumalbiks sem blandad er i st6d, dsamt
geymslu og afhendingu Ur siléi eda flutning & tilgreindan
geymslustad.

b) Bindi- og vidlodunarefni skulu fullnagja kréfum kafla
14.4 b).

Styrkleikakréfur steinefna verda nanar skilgreindar i
Utbodslysingu

Kornadreifing steinefnisins skal verainnan marka sem gefin
eru i toflu 14.4.12. Steinefni skulu vera rok og skulu vera
oflokkud, horpud mdl eda mulningur, sem innihalda allar
steinastegrdir, par med talio fylli.

Tafla 14.4.12 Krofur til kornadreifingar steinefnis i frodu-

malbik
Sandur Mol
Fi Medal Grofi Fi Grof
100 0
90 10
80 20
70
60
50
40 60
30 70
20 = = 80
10 T 90
0 100

0,063 0,125 0,25 05 1 2 4 8 16 315 63 1SO
200 100 50 30 16 8 4 3/8" 3/4" 112" 3'uUs
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1SO sigti S dur pyngd mork i %
mm efri neori

0,063 12 6

0,25 21 12

2 50 31

4 66 40

8 85 58

11,2 70

16 85

I frodumalbik skal notabindiefni af gerdunum SB180-SB370
og PJB6000-PJB10000

Kleyfnipol frodumalbiks vid 25°C skal vera=100 kPa.

¢) Bindiefnismagn skal dkvarda med prufubléndum og skal
bikleif vera = 3,0 % og skal ad 6dru j6fnu velja pad
bindiefnismagn sem gefur mesta styrk skv. kleyfnipol sprofi.

Magn vidlodunarefnis skal vera 0,8% af pyngd bindiefnis,
nema madt sé fyrir um annad.

d) Préfanir skulu gerdar samkvaamt kafla 14.4 d).

€) Kornadreifing, magn bindiefnis og magn vidlodunarefnis
skal fullnaggja settum kréfum med eftirfarandi polvikum.

- Bindiefnismagn i einu syni +0,60%

- Bindiefnismagn sem medaltal af tveimur synum +0,50%

- Bindiefnismagn sem medaltal af premur synum +0,40%

- Bindiefnismagn sem meddtal af fjérum synum +0,30%

- Vidlodunarefni +0,10%
Tafla 14.4.13 bolvik kornadreifingar i frodumalbiki i % af

pyngd

I1SO sigti Einstok Medaltal

mm syni tveggja fimm tiu

=2 +15,0 +125 +11,0 95
0,25 +10,0 +9,0 +8,0 +7,0
0,125 +6,0 +55 +45 +4,0
0,063 +3,0 25 21 +1,8

f) Uppgjor midast vid framleitt efnismagn samkvaamt
fyrirmadum.

Madieining: tonn.

14.45 beytumalbik (Pma)

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og ala vinnu vid
framleidslu peytumalbiks sem blandad er i st6d, asamt
geymslu og afhendingu Ur siléi eda flutning a tilgreindan
geymslustad.

b) Bindi- og vidlodunarefni skulu fullnaagja kréfum kafla
14.4b).

Styrkleikakrofur steinefna verda nanar skilgreindar i
Utbodslysingu

Kornadreifing steinefnisins skal verainnan marka sem gefin
eru i toflu 14.4.14. Steinefni skulu vera rok og skulu vera
oflokkud, horpud mél eda mulningur, sem innihalda allar
steinastagrdir, par med talio fylli.
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14.45 peytumalbik (Pma)

Tafla 14.4.14 Markalinur steinefna i peytumalbik

Sandur Mol
Finn | Medal Grofur Fin Grof

% TV 10
1 Nl
80 : 20
7 /
1/ 2
70 Iy 30
// - !
60 - 40
4 7
4 Va L
50 / = 50
. a1
I z 60

20 —F 80
10 = = 3 // d %
() S S et i il 100
0,063 0,125 0,25 05 1 2 4 8 16 315 63 1SO
200 100 50 30 16 8 4 38" 3/4" 112" 3'us
1SO Séldur pyngd mork i %
sigti Peytumalbik 16  beytumalbik 22 Peytumal bik 32
mm efri nedri efri nedri efri  nedri
0,063 5 2 4 1 4 1
0,125 9 4 7 2 7 2
0,25 14 7 10 3 9 2
0,5 21 12 14 5 13 4
1 30 18 22 10 19 7
2 40 26 34 18 27 11
4 56 39 47 28 39 20
8 78 55 66 43 54 33
11,2 91 69 78 54 65 43
16 100 85 94 65 80 55
22,4 100 85 94 70
28 100 86

I peytumalbik skal nota bikpeytur sem innihalda bindiefni af
gerdunum SB180-SB370 og PJB6000-PIB10000.

Kleyfnipol peytumalbiks vid 25°C skal vera=100 kPa.

¢) Bindiefnismagn skal akvarda med prufubléndum og skal
bikleif vera = 3,0 % og skal ad 6dru j6fnu velja pad
bindiefnismagn sem gefur mesta styrk skv. kleyfnipolsprofi.

d) Préfanir skulu gerdar samkvaamt kafla 14.4 d).

€) Kornadreifing og magn bindiefnis skulu fullnaggja settum
kréfum med eftirfarandi polvikum.

- Bindiefnismagn i einu syni +0,60%
- Bindiefnismagn sem medaltd af tveimur synum +0,50%
- Bindiefnismagn sem medaltal af premur synum +0,40%
- Bindiefnismagn sem medaltal af fjorum synum +0,30%

Tafla 14.4.15 bolvik kornadreifingar i peytumalbiki i % af

pyngd
1SO Einstok Medaltal
mm syni tveggja fimm tiu
22 +10,0 +8,5 +7,5 +75
0,25 +7,0 +6,0 +55 +5,0
0,125 +4,0 +3,0 +3,0 +25
0,063 +2,0 +17 +14 +1,2

f) Uppgjor midast vio framleitt efnismagn samkvaamt
fyrirmadum.

Madieining: tonn.
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14.47 Stungumalbik (Stm).

14.47 Stungumalbik (Stm)

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og ala vinnu vid
framleidslu stungumalbiks sem blandad er i st6d, asamt
geymslu og afhendingu Ur siléi eda flutning a tilgreindan
geymslustad.

b) Efni skulu fullnaggjapeim kréfum, sem gerd er grein fyrir
i kafla14.4 b).

Nota skal stungubik sem bindiefni. Gerd pess og hugsanlegra
ibléndunarefnaverdur akvedin i sérverklysingu/Utbodsysingu.
I dlitlag skal pyngd biks &kvordud af pyngd stungumalbiksins,
agrundvelli préfanasamkvaamt Marshall adferdinni. Slitlagio

skal standast kréfur paa sem syndar eru i t6flu 14.4.16
(Marshall-gildi skv. ASTM D1559):

Tafla 14.4.16 , Marshall“ - kr&fur fyrir stungumalbik

Hoggafjoldi 50
Holrymd,, , Theoretisk % 0,4-2,0
Stodugleiki N, 1agm. 4500
Stodugleiki/sig, lagm N/mm 1000
Sig, mm 1,5-4,0

Pyngd bikssem hlutfall af pyngd stungumalbiksfyrir undirlag
skal fullnaggja kréfum samkv. t6flu 14.4.17.

Tafla14.4.17 ,, Marshall - kréfur fyrir ssungumalbik i undirlag

Hoggafjoldi 50
Stodugleiki N 1agm. 3500
Stodugleiki/sig, lagm N/mm 800
Sig, mm 1,5-4,0

Kornadreifing steinefna skal vera innan peirra marka, sem
upp eru gefin i téflu 14.4.18.

Tafla 14.4.18 Kornadreifing steinefnis i stungumalbik

a Finn | = Medal Gréfur Fin Gréf 2
iy
20 //’ 10
v
80 = e 20
60 > g f
50 i 7 f
| 1 < 2 P F 0
EF o g 70
== = BB ’/’/ : 80
10 _4,;4 T %
) 100
0,063 0,125 0,25 05 1 2 4 8 16 315 63 1SO
200 100 50 30 16 8 4 3/8" 3/4" 112" 3"us
1SO Sadur pyngd mork i %
sigti Y11 Y16
mm efri nedri efri nedri
0,063 9 6 9 6
0,125 13 8 13 7
0,25 20 12 18 10
0,5 27 17 25 14
1 36 23 33 18
2 47 31 43 26
4 62 42 56 35
8 84 60 75 51
11,2 100 82 92 63
16 100 89

| dlitlagi skal ad minnsta kosti 70% pyngd korna steari en 4
mm veramed am.k. einn brotinn fl6t. | undirlagi skal petta
hlutfall vera minnst 30%.

I stungumalbiki méaallt ad 10% heildarbl 5ndu verakal df raest
stungumalbik. Steinefni pessska uppfyllaadurnefndar krofur
til steinefna, kornadreifing pess skal vera pekkt og
kornadreifing steinefna leidrétt vegna iblondunar fraesta
stungumalbiksins skal uppfylla adurnefndar kréfur til
kornadreifingar. Stungubiksmagn skal leidrétt fyrir
stungubiksmagni fraesta stungumalbiksins.

¢) Vid blondun skal hitastig bindiefnis vera samkvaamt toflu
14.4.19.
Tafla 14.4.19 Hitastig stungubiks vid bléndun

Stungubik

SB40 SB60 SB85 SB120 SB180

Heesta leyfilegt
hitastig vid blondun 205 190 175 165 160

Hitastig vid bléndun °C
Vvid edlilegar adstasdur 180 170 160 155 150

Pegar blandad efni er lagt Gt i kdldu vedri skal hagkka hitastig
vid bléndun.
d) Profanir skulu gerdar samkv. kafla 14.4 d).

€) bolvik fraékvednu bindiefnismagni skal verainnan peirra
marka sem tilgreind eru i t6flu 14.4.20.

Tafla 14.4.20 bolvik bindiefnismagns i stungumalbiki

Siltlags Medaltal

tegund Einstok Tveggja Fimm Tiu
syni syna syna syna

Y16 +0,6 +0,45 +0,3 +0,2

Y11 +0,4 +0,3 +0,2 +0,15

Mesta polvik afyrirskrifudu hitastigi bindiefnis vid bléndun
skal vera£5 °C.

Polvik frafyrirskrifadri kornadreifingu skal verainnan peirra
marka, sem upp eru gefin i téflu 14.4.21.

Tafla 14.4.21 bolvik kornadreifingar i stungumalbiki i % af

pyngd

ISO sigti Einstok Medaltal

mm syni tveggja fimm tiu
> 2 +6,0 +5,0 +4,0 +3,0
1 +4,0 +35 +3,0 25
0,5 +4,0 +3,5 +3,0 2,5
0,25 +4,0 +35 +3,0 +25
0,125 +3,0 2,5 +2,0 1,7
0,063 +2,0 +1,7 +1,4 +1,2

f) Uppgjor midast vid framleitt efnismagn samkvaamt
fyrirmadum.

Madieining: tonn.
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15. bveranir

a) Verkpatturinninnifelur alt efni og alavinnu vid flutning
og breytingar &légnum, brunnum og tengibunadi, sem liggur
um og Yfir vegsvaadio, svo sem vatndeidslur, skolpleidsiur,
hitaveitur, raflinur og simalinur.

b) Allt efni i lagnir skal uppfyllapaa krofur, sem gerdar eru
um vidkomandi 16gn.

Ef um [6gn i gegnum veg er ad raada skulu 6ll efni sem notud
eru i fyllingu skurds fullnasgja peim kréfum, sem gerdar eru
til efnai vidkomandi 16g (fylling, burdarl 6g, ditlag) vegarins.

c) Oll vinnavid lagnir skal vera i samraami vid paa krofur,
sem gerdar eru fyrir viokomandi 16gn. Vid fyllingu i skurdi i
gegnum veg skal pess gedt ad efni i hverju lagi fyllingar sé
sem likast pvi efni sem fyrir er a viokomandi stad i
vegfyllingunni. Allt efni i skurdi er had sampykki eftirlitsins.
Sé annars ekki getio skal pjappafyllingar- og burdarlagsefni
i skurdum i mest 30 cm pykkum |égum. Geeta skal pess ad
rakastig efnis sé i samraami vid pad, sem lyst er i kaflab. -
Burdarlg - i verklysingu pessari. Hvert lag skal pjappamed
minnst fjérum yfirferdum titurpl tu og haga pj6ppun ad 6oru
leyti ad fyrirmadum eftirlitsins. Sé annars ekki getio skal
bykkt og gerd slitlags vera eins og dlitlag pad, sem er a
veginum aviokomandi stad. Gildadkvasdi viokomandi kafla
i verklysingu pessari um efni i dlitlagi og 16gn pess. Fragangur
a oxlum og flaum skal einnig vera i samraami vid akvadi |
vidkomandi koflum.

d) Préfanir &efnum, sem notud eru i pveranir i gegnum veg
skulu verai samraami vio pad, semlyst er i vidkomandi kéflum
pessarar verklysingar.

€) Nékvaamni i haad og sléitleika yfirbords vegar eftir ad
gengid hefur verid frapverun gegnum hann skal uppfyllapeer
krofur semlyst er i toflum1.4- 1.7 fyrir vidkomandi vegflokk.

f) Uppgj6r midast vid 6sundurlidada upphasd.
Madieining: HT.
17. Girdingar

a) Verkpatturinninnifelur allt efni og allavinnu vid nidurtekt,
uppsetningu og vidhald girdinga med ristarhlidum, grindar-
hlidum og prilum, & peim stad og med peim haeti sem madt
er fyrir um.

b) Allttrévirki i girdingar skal verafuraedagreni, gagnvario
med saltlausn i flokki A skv. IST INSTA 140.

Horn- og aflstélpar skulu vera svo langir ad peir na 0,2 m
upp fyrir efsta streng girdingar med peirri lengd i jord sem
naudsynleg er a viokomandi stad. beir geta verio Ur tré, og
skulu paverasivalir med minnst 150 mm pvermal, ferstrendir
med pversnidi 125 x 125 mm eda med 6oru pversnidsformi
sem gefur samsvarandi styrkleika. Einng geta peir verid ar
heitgalvanhidudu stdli og skulu pa veraror 76,1 x 3,65 eda
med 6dru pversnidsformi sem sama styrkleika.

Staurar skulu verasvo langir ad peir nai 0,1 m upp fyrir efsta
streng girdingar med peirri lengd i j6rd sem naudsynleg er &
viokomandi stad. beir getaverid Ur tré, og skulu paverasivalir
med minnst 75 mm pvermd ferstrendir med pversnidi 63 x
63 mm eda med 6dru pversnidsformi sem gefur samsvarandi
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15. bveranir

styrkleika. Tréstaurar sem reka & i jord skulu vera yddadir
fyrir gagnvorn. Einng getastaurar verid Ur heitgalvanh(iéudu
stali og skulu pavera af vidurkenndri gerd og sampykktir af
eftirlitinu.

Renglur skulu vera af lengd svarandi til hasdar giréingar fra
joréu. Paa skulu vera Ur tré med pversnid minnst 35 x 35
mm.

Allur vir sem notadur er i girdingar skal vera heitgalvan-
hidadur stélvir og skal galvanhidin svaratil am.k. 240 g af
sinki &fermetra.

Gaddavir skal vera tvipagtur stalvir. Hvor pattur skal vera
minnst 2,50 mm i pvermal og togpol skal veraminnst 350 N/
mn2. Bil milli gaddaskal ekki verameiraen 125 mm. Virinn
skal ad 6oru leyti uppfylla kréfur Evrépuforstadals prEN
10223-1:1993 um venjulegan gaddavir.

Stagvir skal vera 3,75 mm stalvir.

Lykkjur skulu vera heitgalvanhtdadar, 30 - 40 mm ad lengd,
ar 3,4 mm prasdi.

Steypa sem notud er til pess ad steypa med staurum skal vera
venjulega steypa, sampykkt af eftirlitinu sem slik en engar
adrar kréfur eru gerdar til hennar.

¢) Adur en uppsetning girdingar hefst skal jafnagirdingarstaedi
og gera dl6oir ad og medfram pvi eins og madt er fyrir um.
Gengid ska fra ollum flaum og flogum pannig ad ekki sé
hadta & vatnsrofi og land sé tilbuid fyrir sningu. Frekara
jarorask er 6heimilt svo og 6l umferd utan girdingarstasdisins
0g opinberravega.

Hornstélpar skulu veraaéllum hornum giréingarinnar og skal
girdingin verabein amilli peirra. Ef lengdir milli hornstélpa
erumeiri en 300 m, skal setjaaflstélpapannig ad lengdir milli
hornstélpaog afstolpa edatveggjaaflstélpaverdi hvergi meiri
en 300 m. A mishad6ttu landi skal fjoldi og stadsetning
afIst6l paverapannig ad strenging girdingarinnar amilli peirra
sé audveld.

Grafa skal fyrir hornstélpum og aflstolpum par sem
jarovegsdypt leyfir. Midjaaholu skal verai girdingarlinu og
midjaaholufyrir hornstaur skal verai skurdpunkti adliggjandi
girdingarlina. Pversnid holunnar skal veraum 0,5x 0,5mog
dypt 1,2 m. Veggir holunnar skulu veralddréttir edalitillega
dldtandi. Tréstdlpum skal stillaupp 168réttum amidjum botni
holunnar og hnalla pa fasta med grj6ti upp undir jardvegs-
yfirbord. Holur fyrir stélstaura skal pekja ad innan med
plastdik og hellai paa steypu svo steypuyfirbordid séum 0,1
m undir jardvegsyfirbordi, sidan skal stilla staurnum upp
[6réttum i midju holunnar pannig ad minnst 0,7 m séu nidri
i steypunni. Steypaska naad harona naegilega &dur en stég
eda girding eru sett upp. Stalror og adra stélstolpa sem
myndadir eru Ur hol préfilum skal ad lokum fyllamed steypul.
I kKlopp maborafyrir stélstaurum. Dypt slikrar holu skal vera
0,7 m og pversnid hadfilegt fyrir viokomandi staur.
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17.1 Gaddavirsgirdingar

1-12

A horn- og afIstolpa skal setja stdg. Grafa skal fyrir stégum
minnst 3 m fra stélpa og skal dypt holu vera minnst 1,3 m.
Rauf ségerd i holuvegginn i att ad stélpanum pannig ad stagio
liggi beint fra festingu a toppi staurs ad stagsteini. bar sem
stutt er aberg og ekki unnt ad grafai tilgreinda dypt, mafesta
stagid med 12 mm murbolta eda 32 mm heitgal vanhidudu
Stélrori semborad er i bergid. A hornstdlpum skal stefnastaga
vera pannig ad pau séu 0,15 - 0,3 m Ur linu vid girdinguna
pannig ad hornid sem stégin mynda sin amilli sé prengraen
hornid agirdingunni. A aflstélpum skulu vera tvé gagnstasd
stég i girdingarstefnunni. Stagsteinar skulu vera 50 kg eda
meira og skal leitast vio ad velja ilanga steina. beim skal
komid pannig fyrir ad staarsti flotur peirrase hornrétt astagio.
Stdg skulu gerd ar fjérfoldum stagvir, pannig ad tvofoldum
stagvir er brugdid utan um stagsteininn og badir endarnir
undnir tvo hringi um topp stélpans, negldir sé um tréstaur ad
radaog sninir saman. A stélstauraskal boragat nél segt toppi
ogrekateini til pessad haldastaginu. Stég eru strengd med
pvi ad snlia virana saman. Ekki mé strengja stdg svo mikid
a0 stolpar skekkist og ljuka skal strengingu staga samtimis
strengingu girdingarinnar. Adur en stag er strengt skal fylla
stagholuna. Sé smaaragrjét fyrir hendi skal hladapvi fyrsta
stagsteininn og umhverfis stagio an pess p6 ad skemma
stagvirinn. Pjappa skal jardvegi i holuna og hafa nokkra
yfirhesd vegna sidarasigs. A gronu landi skal tyrfayfir med
grédurhnausum Ur efsta hluta holunnar.

Bil milli staura skulu vera4 m eda eins og madt er fyrir um.
Staurabilid parf p6 ad styttapar sem girt er yfir krappar hagdir.
Tréstaurar skulu standaminnst 0,6 m djdpt i jord en stil staurar
minnst 0,7 m. Staura ma reka nidur par sem pad er haagt.
Ekki m& skemma stauraendana vid rekstur. Hvorki ma
galvanhio flagna af stélstaurum né tréstaurar hnodast. Sé
grafio fyrir staurum skal festapédmed pvi ad hnallagrjét nidur
med peim.

Strengja skal girdinguna milli horn- og aflstélpa. Vid
strengingunamaekki notataeki sem skemmt getastrengi. Taka
skal tillit til mishasda pannig ad girdingin verdi 6ll hadfilega
strengd pegar neglt hefur verid. Bregda ska strengendum
um afl- og hornstdl pa negla pa med lykkjum ef um tréstolpa
er ad radda og sndastrenginn saman til bakapannig ad fyrst er
snuid laust en sidan péttara. Gaddavir skal skeyta pannig ad
leggja endana sem tengja skal saman pannig ad 0,3 m skarit,
snla sidan pragdina saman og byrja & mjukum stérum
vafningum og enda & péttum.

Ekki madragastrengi nidur vid neglingu astauraheldur skal
setja sig a girdinguna alls stadar par sem draga parf strengi
nidur. Byrja skal a peim sigum sem mest purfa ad draga
strengina nidur. Grafa skal holu 1,2 m djupa og setja i hana
sigstein af hadfilegri staard midad vid lyftikraft girdingarinnar.
Sigsteinninn sé po adrei léttari en 40 kg. Um sigsteininn
skal bregda stagvir og bregda sidan stagvirnum um hvern
streng girdingarinnar pannig ad hasd fra jord og bil milli
strengjaverdi eins og a staurum. Fylla skal ad sigsteinum og
gangafraasamahétt og lyst er fyrir stog.

Strengir skulu negldir atréstauramed lykkjum. Ekki manegla
svo fast ad galvanhid merjist af strengjum. A jarnstaura skal
festastrengi med virlykkjum edaaannan hatt sem sampykktur
er af eftirlitinu.

Séu notadar renglur skal negla strengi a pag & sama hatt og
med sama bili og atréstaura.

A 6jofnu landi skal hlada undir girdingu par sem bil milli
nedsta strengs og jardar verdur meiraentilskilid er. A gronu
landi skal dlik hledsla vera r sniddu eda gronum hnausum.
bjappa skal dlika hledslu eftir pvi sem kostur er. bar sem
hadtaer 4ad undirhledslaog/edajéfnun undir girdingu myndi
timabundna eda varanlega uppistddu vatns skal reesa dika
uppistédu fram med hadfilega vidu réri | gegn um hledsluna.

| kréppum daddum méageraundirgirdingar eftir pvi sem madt
er fyrir um.

I 1ok verks skal hreinsa alla efnisafganga af vinnusvagdinu.
f) Uppgj6r midast vid 6sundurlidada upphasd.
Madieining: HT.

17.1 Gaddavirsgirdingar

a) Verkpétturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
uppsetningu gaddavirsgirdingamed grindarhlidum og prilum,
apeim stad og med peim haeti sem madt er fyrir um.

¢) Girdingin skal veramed 6 gaddavirsstrengjum og skal hasd
strengja frajorou vera sem hér segir:

1. strengur 0,10 m frajorou.

2. strengur 0,20 m frajorou.

3. strengur 0,35 m frajordu.

4. strengur 0,55 m frajorou.

5. strengur 0,80 m frajorou.

6. strengur 1,10 m frajorou.
f) Uppgjor midast vid hannada fragengna lengd gadda-
virsgirdingar med grindarhlidum og prilum.

Madieining: m.
17.2 Netgirdingar

a) Verkpatturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
uppsetningu netgirdingamed grindarhlidum og prilum, apeim
stad og med peim hadti sem madt er fyrir um.

b) | girdinguna skal nota girdinganet 0,65 m hatt med 5
langsgangandi heilum strengjum. Efsti og nedsti strengur
netsins skulu veraa.m.k. 3,25 mm i pvermd og millistrengir
skuluveraam.k. 2,3 mm i pvermal. L6dréttir strengir skulu
veramed 0,3 m bili og skulu vera undnir um efsta og nedsta
streng en festir vid millistrengi annad hvort med vafningum
eda virhringjum.

¢) Netio skal strengt og fest & staura pannig ad péttari hluti
pess viti nidur. Nedsti strengur netsins skal vera 0,20 m fra
joréu. Gaddavirsstrengur skal veraundir netinu i 0,10 m haed
frajorou og annar yfir netinu i 1,10 m hasd fra jéréu.

f) Uppgjor midast vid hannada frégengnalengd netgirdingar
med grindarhlidum og prilum.

Madieining: m.
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17.3 Rafmagnsgirdingar

a) Verkpatturinn innifelur allt efni og alla vinnu vid
uppsetningu rafmagnsgirdinga med grindarhlidum, prilum,
spennugj6fum og jardskautum a peim stad og med peim hadti
sem madt er fyrir um.

a) Verkpatturinninnifelur allt efni og allavinnu vid nidurtekt,
uppsetningu og vidhal d raf magnsgirdingamed hlidum, prilum,
spennugj 6fum og jardskautum, apeim stad og med peim hadti
sem madt er fyrir um.

b) Allt efni skal uppfylla kréfur Rafmagnseftirlits rikisins
samanber ordsendingu pess nr. 1/83.

Spennugjafi skal vera af viourkendri gerd og uppfylla pau
skilyréi ad madd spenna hvar sem er 4 vidkomandi girdingu
nai 4 kV og madd vinnai hverju héggi nai 7 J.

Staurar og renglur mega vera ar évordum hardvidi (,Insul-
timber* edatilsvarandi) an einangrara. Paskal synt fram aad
einangrunargildi milli tveggjavirasem festir eru & staur med
135 mm bili haldist am.k. 50.000 ohmvidlangvarandi notkun.
Pversniod stauraska paveraam.k. 38 x 38 mm og rengla 38
X 26 mm. Staurar og renglur skulu vera an hlidarraufa. Vio
festingu virs a hardvidarstaura skal nota par til gerdar
virafestingar.

Staura og renglur ar 68rum vidi mé nota med einangrurum.
Einangrarar skulu vera Ur postulini eda hoérdu plastefni og
halda styrk sinum vid langa notkun og vid l&gt hitastig. beir
skulu tryggja &durnefnt einangrunargildi. Einangrarar sem
notadir eru i festingar vid sig, aflstaura og hornstaura skulu
einnig uppfylla ofangreind skilyrdi um varanleika og
einangrunargildi.

Ekki ma nota jarnstaura.

Vir skal vera panvir sérstaklega framleiddur til notkunar i
rafmagnsgirdingar. bvermd virs skal vera um 2,5 mm og

togpol am.k. 6 kN.

¢) Girdingin sé5 strengjaog skal hasd strengjafrajoréu vera
sem hér segir:

1. strengur 0,15 m frajorou.
2. strengur 0,28 m frajorou.
3. strengur 0,40 m frajorou.
4. strengur 0,67 m frajorou.
5. strengur 0,90 m frajorou.

Allir strengir girdingarinnar nema nedsti strengurinn skulu
veraeinangradir fréjoréu en hann skal verajarétengdur. Til
jarotengingar skal nota ala sigvira og stég. Sé edlisvidnam
jarovegs svo hétt ad madd spenna na ekki 4 kV eda madd
vinna i hverju hoggi na ekki 7 J skal bata vid jardskautum
par til peim morkum er néd. Slik skaut megaveragalvanhlidud
stalrér sem rekin eru nidur eda eda gal vanhidadir bordar eda
rér sem grafin eru i frostfria dypt.

A milli horn- og aflstélpa mega vera allt ad 500 m. A sléttu
landi ma staurabil vera alt ad 20 m, en & ¢jéfnu landi skal
auk pess gedta pess ad staurar séu avallt a haestu stédum
girdingarstaadisins. Bil milli staura og rengla skal ekki vera
meiraen 10 m.

Vir skal rekjat af par til geroum rdllum (hesputrjam) pannig
ad tryggt sé ad ekki komi brot &hann. Takaskal virinn sundur
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og tengjamed einangrurum vid horn- og aflstaura. Notaskal
vidurkenndahnita. A 68rum staurum skal vefjavirafestingum
pannig ad strengir geti runnid til i festingunum. A renglum
skal po vefjafast ad efstaog nedstastreng. Virinn skal strengja
med par til gerdum strekkjurum nalaggt midju hversbils milli
afIstaura og skal atak virsinsvera0,9 — 1,2 kN. Strekkjarar
skulu vera ndlaggt staur eda renglu og strekkjarar tveggja
samliggjandi strengja skulu ekki standast a.

Vid hlio skal gengid pannig fra festingum ad engir
spennuberandi strengir komi ad hlidstdlpum og engin hadta
séaad hliogrind edaadrir hlutar hlidsinsgeti komist i snertingu
vid dika strengi. Jardkaplar undir hlid skulu lagdir i plastror
(PE.) og grafnir i am.k. 0,3 m dypt. Ganga skal pannig fra
endum plastrérsins ad vatn komist par ekki inn.

Vid samsetningu & strengjum ma nota atuhnit eda par til
gerdar tengimdffur. Vid allar adrar tengingar milli spennu-
berandi vira og girdingarhluta og i jarétengingum skal hins
vegar nota par til gerd skrafud viratengi.

A 3km bili edaminnaskal setja hnifarofa pannig ad aftengja
megi viokomandi girdingarhluta med einu handtaki.

Straumgjafa skal jardtengja med jardskauti sem gefur
jardskautsviondm minna en 50 W. Skautid skal vera r
galvanhidudu stali rérum og/eda vir og skal asamt 6llum
Oeinangrudum tengingum vera a kafi i joro. Ekki ma
jarotengja i mamhluti sem standa upp Ur joro.

Girdinguna skal merkja med vidurkenndum vidvorunar-
skiltum tryggil egafestum a stol pa eda strengi med mest 60 m
millibili.

f) Uppgjor midast vid hannada fragengna lengd rafmagns-
girdingar med grindarhlidum, prilum, spennugjéfum og
jardskautum.

Madieining: m.

-31-



Alverk '95
1. Efnisvinnsla, pveranir, girdingar o.fl.

1-14

-32-



